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Zywice Modelarskie i Narzedziowe
PRZEGLAD PRODUKTOW




RenGel® _
a) Zelkoty epoksydowe
b) Zelkoty poliuretanowe

RenLam®
a) zywice do laminowania i wypetniania
b) pasty do laminowania
c) masy ubijane

RenCast®

a) Kompozycje epoksydowe do odlewania
b) Szybkoutwardzalne poliuretany (FastCasting)
c) Od twardych po wysokoelastyczne

d) Mass Casting - Poliuretany wielozadaniowe

RenPIM Vacuum Grade
(odlewanie w komorze prézniowej)

RenPIM (odlewanie reczne)



RenShape

a) Ptyty modelarskie

Opis
p BM 5108 BM 5025 BM 5030 BM 5135 BM 5185 BM 5440 BM 5460 BM 5470
produktu
Zastosowanie modele modele modele modele modele modele modele modele
stylizacyjne, stylizacyjne i stylizacyjne i projektowe, stylizacyjne i wzorcowe i wzorcowe i wzorcowe i
testy pogladowe, pogladowe, stylizacyjne, wzorcowe robocze, robocze, robocze,
programow sprawdzanie modele wzorce modele modele modele
%t:)roé)kl, bprggr amo(\jlv | testowe, kostkowe, kostkowe, kostkowe,
podbucowy- Obrobki, modele wzorce szablony, szablony, szablony,
struktury testowe makiet makiet makiet
wzmacniajace Y Y Y
Kolor . . . . ..
jasnozielony | jasnoszary siena 20tty morelowy brazowy brazowy brazowy
Gestos¢é
¢ g/cm3 0.08 0.24 0.3 0.37 0.47 0.5 0.7 0.75
T dos¢ Schore’
- I - - - - - 55-60 60-55 60-55
Wytrzymatos¢ na
$ciskanie (ISO 604) Mpa - 3.7 6-8 8-12 10-15 15-20 20-25 33-38
Wsp.
Rozszerzalnosci 106K - 60-70 45-50 45-50 45-50 50-55 50-55 55-60
cieplnej (DIN 53752)
Stabilnos¢
wymiarowa do °C - 60 60-70 60-70 60-70 75-80 75-80 60-70
(ISO75)
b) Ptyty narzedziowe
0 iS BM BM BM BM BM BM BM BM BM RS RS BM BM [xpress| BM
p 5005 | 5055 | 5066 5172 | 5272 | 5273 | 5274 | 5112 | 5166 | 470 | 5266 |1000F [ 1051 | 2000 | 3000
produktu
Zastosowanie Formy i narzgdzia PBprawdziany, Omodelowanie odlewnicze, ptyty Plastyczna Narzedzia i Ttoczniki, Narzedzia do Formy do wtrysku
pracujace w wzorce, modelowe, rdzennice, modele, negatywy | obrébka | pomoce do obrébki |przyrzady | obrdbki plastycznej termoplastow,
wysokiej modele i pozytywy, sprawdziany, wzorce blach, plastycznej metali, |obrébcze, metali, modele narzedzia
temperaturze, odlewnicze, sspraw- | ttoczniki, przyrzady [sprawdzia montazowe, pracujace w
formy do pre- negatywy, dziany obrébcze, ny, narzedzia wysokiej
pregéw. sprawdziany narzedzia Sciskajace temperaturze
pracujace
w
wysokiej
tempera-
turze
Kolor . . . ' jasno- kosé ciemno- ciemno-
szary | zielony bezowy Zielony |oliwkowy |czerwony niebieski| SZ2Y  |stoniowa | SZ2Y szary szary szary szary szary
Gestos¢ yem| 056 | 075 | 11 | 122 | 14 | 15 | 14 | 15 | 17 | 17 | 17 | 18 | 34 | 18 | 19
Twardos¢
Schore’a (ISO 868) D [ 64-68 75 75-80 80 83 83 71 80-85 | 85-90 | 85-90 | 85-90 90 90 91 90
Twardosé -
Barsola - - - - 1045 - - - | 3035 | 3540 | 4045 | 3540 [ 4045 | - | T
Wytrzymatosé na 90- 95- 125- | 110- | 130-
sciskanie (1s0604) | MPa| 30-40 | 50-55 | 5560 | 60-70 | 70-80 | 50-60 | - | 50-60 | oo | yoo | 430 | 115 | 135 | 252 | 175
Wsp. . 100- | 95-
rozszerzalnosci 07K | 42-43 | 35-45 | 60-65 | 80-85 | 65-70 | 80-90 45-50 | 40-45 | 45-50 | 40-45 | 35-45 | 42 37
- £ 110 105
cieplnej (DIN 53752
Stabilnosc¢ o
doa(lég;’:)c WYM-og | 125 | 140 80-90 | 80-90 | 85-90 | - |85-90 | 75-80 | 85-90 | 125 |91-95 | 80-90 | 200 | 300




RenPaste

a) Pasty modelarskie i stylizacyjne

Ovis produktu A SV 427-2 SV 36 SV 4601-1 SV 4503-1

PIS P B HV 427-1 HV 36 HV 4601 HV 4503-1
Proporcje A 100 100 100 100
mieszania (czesci B 100 100 90 100
wagowe)
Przetworstwo reczne reczne maszynowe maszynowe
Wi 2 klejgca pasta, obrabialna ciastowata, nie klejgca tatwe nanoszenie, bez tatwe nanoszenie, bez

GRltias jak drewno pasta, fatwo obrabialna SZWOW SZWOW

Dane fizyczno-mechaniczne (utwardzanie 7 dni / 25°C)
AL grubos¢ wr::itwy do 20 grubosé warstwy do 50 mm grubosz (;Ar/ﬁrr:twy do grubosz a/vn?r:?twy do
Wyglad / kolor brazowy brazowy brazowy brazowy
Gestos¢ g/lem® 0.6 0.5 0.52-0.57 0.75-0.8
Twardos¢
Shore’a D (ISO 50-55 55-60 60 60
868)
Wsp.
rozszerzalnosci | 10° K™ 65-70 40 55-60 55-60
cieplnej (1ISO 11359

b) Pasty narzedziowe

Opis produktu A SV 4559
B HV 4559
Proporcje mieszania A 100
(czesci wagowe) B 100
Przetworstwo
maszynowe
Wisnosci fatwe nanoszenie, bez szwéw, do metalizowania

Dane fizyczno-mechaniczne (utwardzanie 7 dni / 250C)

Z -
astosowanie grubos¢ warstwy do 30mm

Wyglad / kol —
yoRerEeen aluminiowy
Gestos¢ )
estosc glem - 16
Twardos¢ Shore’a D 80
(ISO 868)
Wsp. rozszerzalnosci 6,1
cieplnej (DIN 53752) 107K 48-52

[ A = zywica / B = utwardzacz (kompozycje epoksydowe)




RenGel

a) Zelkoty epoksydowe

Opis produktu SW 404 SV 410 SW 419-1 SW 5155 SW 5200 SW 5200 SW 5200
B HY2404 HY 5159 HY 2404 HV 2419 HY 5159 HY 5158 HY 5213 HY 5212

Proporcje miesz. A 100 100 100 100 100 100 100 100
(czesci wagowe) B 10 8 14 13 10 12.5 16 20
Wiasciwosci Bardzo odporny na $cieranie i Dobrze Odporny na Odporny na Odporny na Odporny na Odporny na

chemikalia. obrabialny, Scieranie. temperature temperature temperature temperature

nadaje sig do do 130°C. do 170°C. do 185°C. do 200°C.
szlifowania.
Zastosowanie Modele robocze i ptyty Negatywy, Narzedzia do Formy do: Narzedzia do prepregéw, termoformowania,
formierskie dla odlewnictwa, modele, plastycznej pianek, pianek, wtrysku termoplastow
formy do betonu, foremniki do wzorce. obroébki blach, | formowania
poliestrow. modele prézniowego
odlewn.

Parametry przetworstwa
Czas 2ycia min 15 50 20-25 20-30 30-45 120 270 600
(250ml)
Utwardzanie 7 dni w temp. pokojowej lub 14h / 40°C Stopniowe - patrz karta techniczna.
Dane fizyczno-mechaniczne
Wyglad / kolor niebieski biaty czarny szary czarny czarny czarny
Gestos¢ gigm 18 18 14 23 13 16 16 16
Twardos¢ Shore’a
(1SO 868) D 85-90 85-90 85-90 85-90 85-90 90 90 90
Stabilnos¢ o
wymiar. do (ISO75) C 60-70 80 60-70 60-70 120 160-170 185 200

a) Zelkoty epoksydowe
Opis produktu A SW 10 SW 18 SW 56
B HY 2404 HY 5159 HY 2404 HY 5159 HY 2404 HY 5159
Proporcje mieszania A 100 100 100 100 100 100
(czesci wagowe) B 10 8 20 16 13 10
Wiasciwosci Dobrze obrabialny, nadaje sie do Odporny na temperature, wysmienita | Odporny na temperature i bardzo na
szlifowania, bezzapachowy. odpornos$c¢ na styren, polerowalny chemie, polerowalny
Zastosowanie Negatywy, modele, wzorce, kopiaty. Formy do RTM, termoformowania, Formy do ceramiki, pianek PUR i
pianek PUR i zywic poliestrowych formy do termoformowania
Parametry przetwérstwa
Czas zycia (250ml) min 20 60 10-15 25 10-15 25-30
Odformowanie po h 12 12 12 12 12 12
Dane fizyczno-mechaniczne
Wyglad / kolor biaty zielony jasny karmel
Gestosé glcm® 1.5 15 1.3 1.3 1.5 1.5
Twardos¢ Shore’a
(ISO 868) D 85-90 85-90 85-90 85-90 90 90
Stabilno$¢ wymiarowa o
do (ISO75) y C 60-70 80 85 100 100 120
b) Zelkoty poliuretanowe Warstwa sprzegajaca
Opis produktu Iso. 6414 \ 6414 5075 5073 | P99 M
Poliol XB 5153 XD4627 XD4627 XD4627 HY 5159
Proporcje mieszania Iso. 100 100 100 100 100
(czesci wagowe) Poliol 50 75 35 20 11
Wiasciwosci Dobra odporno$¢ na | Dobra odpornos¢ na Odpornos$¢ na Odpornos$¢ na Warstwa sprzegajgca dla
$cieranie. $cieranie. Scieranie, jak $cieranie, jak guma. wszystkich systemow.
uma.
Zastosowanie Ptyty robocze i Skrzynki rdzeniowe Czegéci podobne do gumy, uszczelki, Uniwersalne zastosowanie,
skrzynki rdzeniowe. |oraz pow. odporne na powierzchnie ochronne przeciwko naktadane na natozony
Scieranie. Scieraniu, elementy ttumigce drgania. wczesniej zelkot.
Parametry przetworstwa
Czas zycia (0.5 kg) min 10 | 15 | 10-15 | 30-40 | 30
Utwardzanie 7 dni w temp. pokojowej lub 14h 40°C
Dane fizyczno-mechaniczne
Wyglad / kolor biaty zZielony zielony zielony szary
Gestos¢ g/cm® 1.08 1.0 1.02 1.01 1.5
Twardos¢ Shore’a
(ISO 868) D 65-70 D 50 A70 A 25 D 90
iza(ﬁ’;t‘;gc wymiarowa °C Dos$wiadczenie wskazuje na to, ze systemy te sg odporne na temperature powyzej 100°C. 120

[ A = zywica / B = utwardzacz (kompozycje epoksydowe)




RenLam

a) Plynne zyW|ce do laminowania
Opis produktu CY 219 LY 90 LY 5138-2 | LY 113 LY 5210
B HY 5160 | HY 5161 | HY 5162 HY 956 HY 5138 HY 97 | HY 5158 | HY 5213 | HY 5212

Proporcje mieszania A 100 100 100 100 100 100 100 100 100

(czesci wagowe) B 50 50 50 16 23 32 25 32 40

Wiasnosci Uniwersalna, przezroczysta, nie klei sie Wysokie Dobre Bardzo Wys$mienita odpornos¢ na temperature,
nawet przy duzej wilgotnosci powietrza, z parametry utwardzanie niska diugi czas zycia
réznie  reagujacymi  utwardzaczami: | mech., dobra na zimno, lepko$¢
wolny/$redni/szybki. impregnacja odporna do | temperature

90°C. do 120°C.

Zastosowanie Powtoki (skorupy) laminatowe, Laminaty i Powtoki Powioki Narzedzia do prepregow, formy
wzmocnienia tylnych $cian narzedzi (z | wzmocnienia | laminatowe, | laminatowe, prézniowe, formy do wtrysku.
wypetniaczami). wzmocnienia formy

tylnych $cian | prézniowe,
narzedzi formy do
pianek

Parametry przetworstwa

Czas zycia (500ml) min 80 40 20 30 60-90 80 150 120 720

Utwardzanie 7 dni w temp. 25°C lub 14h/40°C Stopniowe - patrz karta techniczna.

Dane fizyczno-mechaniczne

Kolor/wyglqd z6ttawy z6ttawy z6ttawy biaty przezrocz. szary z6ttawy z6ltawy z6ltawy

Gestos¢(1SO1183) g/cmd 1.1 1.1 1.1 1.3 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1

Stabilnos¢

wymiarowa do “© 45-50 50-55 60 80-90 120 160-170 170 223

(ISO75) 55-60

b) Pasty do laminowania

Opis produktu A LV 573-1 LV 06 LV 10 5146 5146
B HY2959 HY 06 HY 97 blue 5146 5146
Cc wyp. DT 081 wyp. DT 082
Proporcje A 100 100 100 80 80
mieszania (czesci B 15 15 20 100 100
wagowe) C 200 600
Wiasnosci / Pasta wypetniona wiéknem szklanym, do Odporna na temp. Lekka, sztywna Ciastowata,
Zastosowanie powitok laminowanych i usztywnien. pasta do powtok pasta do powtok obrabialna pasta
laminowanych i usztywniajgcych i usztywniajgca i
usztywnien. wzmachniajacych. wzmachiajgca.

Parametry przetworstwa

Czas zycia (1000ml) min 40-50 90 60 30-40 30-40
Rozformowanie po

(20-25°C) h 20-24 16 10-14 10-14
Dane fizyczno-mechaniczne

Wyglad / kolor szaro-niebieski szaro-niebieski szaro-niebieski szary kos¢ stoniowa
Gestos¢ (1ISO1183) glcm® 1.1 1.1 0.75 0.77 1.8
Wytrzymatos¢ na . ) )
$ciskanie (ISO 604) MPa 45-55 40-50 75-80
Wytrzymatos¢é na

rozcigganie MPa 25-30 20-25 35-40
(1IS0527)

Wytrzymatos¢ na

2ginanie (1IS0178) | M@ 55 46

Modut elastycznosci

E przy zginaniu MPa 2500-3000 3500 10000
(1ISO178)
| Tg (ISO 75) °C 70 70 125 80 80
Wsp. rozszerz. 61-1

cieplnej (ISO 11359) 107K 40-45 32 26 35-45 40-45
Skurcz liniowy

(1000 x 60 x40) mm/m 3 1 1.4 0.1 0.1

[ A = zywica / B = utwardzacz (kompozycje epoksydowe) |




RenLam

c) Masy (pasty) do ubijania

O = Lekka Odporna na sciskanie Odporna na Ltatwa do obrébki
pcja temperature
Proporcje mieszania (czesci wagowe)
CY 219 100 100 - 100
LY 113 - - 100 -
HY5161 50 50 - 50
HY 97 - - 11 -
wypetniacz DT 081 400 - - -
wypetniacz DT082 - - - 620
Piasek kwarcowy
0.1-1.5mm i 1000 . .
Maczka kwarcowa - 250 - -
Granulat aluminiowy
0.1-1.5mm - - 900-1000 -
Uwaga Lekkie Odporna na sciskanie, Odporna na obrébke .
wypetnienie nie obrabialna. cieplna. Obrabialna
Wytrzymatos¢ na
$ciskanie 1ISO604(MPa) 12 80-100 30 43
Gstosé (glcm’) 0.6 2.1 1.3 1.8
a) kompozycje epoksydowe do odlewania
Opis produktu A CW 20 CW 2215 | CW 2418-1 | C W 24181 CW 61 CW 5156-1 Cw 47
B HY 49 HY5160/61/62 | HY5160/61/62 HY 5118 HY 97 blue HY 5158 HY 33
Proporcje mieszania A 100 100 100 100 100 100 100
(czesci wagowe) B 5 20 15 20 10 8 15
Wiasnosci Dobra odpornos¢ Dobrze Z wypetniaczami| Z wypetniaczami| Odporna na Odporna na tatwo do
chemiczna, obrabialna, tatwa| metalowymi, metalowymi, temperature i temperature i odlewania i
znakomita do barwienia, obrabialna, obrabialna chemikalia, tatwo chemikalia obrabiania, diugi
wyt.mechaniczna,| utwardzacze: utwardzacze: obrabialna czas zycia,
odporna na  |wolny/éredni/szybkijwolny/éredni/szybki odporna na temp.
Scieranie do 210°C
Zastosowanie Modele Modele Narzedzia do Na narzedzia Formy do: Formy do: Formy do:
odlewnicze, wzorcowe i plastycznej do plastycznej [termoformowania termoformowania| prepregoéw,
kopiaty, robocze dla obroébki blach, obrébki blach. pianek, pianek, wtrysku
narzedzia do odlewni, osadzanie laminatéw, laminatéw, termoplastéw,
plastycznej negatywy, fozysk. Modele prepregow. prepregéw. [termoformowania,|
obrébki blach | sztywna pianka robocze dla pianek,
z DY 5054 odlewni. laminatéw,.
Parametry przetwérstwa
Czas zycia (1000ml) min 110 60-90/30-40/20-30 | 60-90/30-40/20-30 50-60 150 60-80 240
Lepkosé mPas 15000 3000-6000 2000-6000 10000-15000 3000 20000-25000 | 14000-20000
Max grubosé warstwy | mm <30 <80/<20/<10|<80/<20/<10 <40 <40 - 100
Utwardzanie 7 dni 20-25°C lub 14h/40°C Stopniowe - patrz karta techniczna.
Dane fizyczno-mechaniczne
Wyglad / kolor niebieski jasny bez czarny czarny szary szary szary
Gestosé g/lem® 2.0 16 2.3 2.1 175 16 1.85
Twardos¢ Shore’a D
h D 85-90 85-90 85-90 85-90 90 85-90 90
(ISO 868) S
Wytrzymatos¢ na
Y . MPa 140 85-90 80-90 80-90 135 140-145 150-160
sciskanie (1ISO 604)
W)_(trzy_m o MPa 110 65-70/60/70/60/70 | 80-90/80-85/80-85 80-85 95 95 120
zginanie (ISO178)
e e °c 65-70  |50-55/55-60/60-65|50-55/55-60/60-65|  60-65 110 125-130 200-210

wymiarpwa do (1S075)

| A = zywica / B = utwardzacz (kompozycje epoksydowe)




RenCast

b) szybkoutwardzalne poliuretany

Opis produktu Iso. FC 52 FC 53
Poliol FC 52 FC 53
Wypelniacz wyp. DT 082 DT 082
Proporcje Iso. 20 100 100 100 100 100
mieszania (czesci | Poliol 100 100 100 100 100 100
wagowe) wyp. - - 0+ 300 0 + 300 - -
Wiasciwosci System System System System System System
dwusktadnikowy, do | dwusktadnikowy, do | trzysktadnikowy, do | trzyskfadnikowy, do | dwusktadnikowy o dwusktadnikowy o
szybkiego i szybkiego i szybkiego i szybkiego i $rednim czasie  pardzo matej lepkosci.
doktadnego doktadnego doktadnego doktadnego utwardzania, do Do odlewania
odlewania. odlewania. odlewania. odlewania, odlewania duzych cienkosciennych
szczegolnie do detali [czesci (w warstwach elementoéw.
cienko$ciennych. do 100mm).
Zastosowanie Formy, uchwyty, Formy, uchwyty, Formy, uchwyty, Odwzorowania, Formy, uchwyty, Odwzorowania,
modele odlewnicze, | modele odlewnicze, | modele odlewnicze, | prototypy, uchwyty, | modele odlewnicze, cienkoscienne
odwzorowania i odwzorowania i odwzorowania i modele, mate formy odwzorowania i elementy i
prototypy. prototypy. prototypy. np. odlewy <200g prototypy. prototypy.
Parametry przetwérstwa
Czas zycia (1 kg) min 4 4-5 6-7 3 5 25-3
Czas do rozform. min 45+ 15 3010 75+ 15 305 2-4h 25%5
Dane fizyczno-mechaniczne
Wyglad / kolor biaty jasno szary kos¢ stoniowa | ko$c¢ stoniowa niebieski ko$¢ stoniowa
Gestosé g/cm3 1.65 + 0.05 1.6 1.6-1.7 1.1+£0.02 1.66 1.1+£0.02
Twardos¢ Shore’a
(ISO 868) D 83 -84 78-80 78-80 72 83 -84 73-75
Wytrzymatosé na
sciskanie (1S0604) MPa 83 65 47 50 75 41
Modut E przy
$ciskaniu (ISO 604) MPa 2850 2500 3000 2600 2335 2335
Wytrzymatos¢ na
2ginanie (ISO 178) MPa 62 55 47 55 65 46
Modut E przy
zginaniu (ISO 178) MPa 5400 4 400 4 350 1250 4 900 1100
Wytrzymatosé na
rozciaganie (ISO MPa 40 30 36 33 26
527)
Stabilnosé wym. 0
do (1IS075) C 97 101 95 104 108 104

c) Od twardych po wysokoelastyczne

Opis produktu Iso.
Poliol

Proporcje mieszania Iso.

(czesci wagowe) Poliol

6414

XD 4609

100
70

6414
XD 4608

100
41

5075
XD 4609

100
35

5073
XD 4609

100
20

Wiasnosci

bardzo odporna na
Scieranie, niewrazliwa na
wilgo¢

bardzo odporna na
$cieranie, niewrazliwa na
wilgo¢

bardzo odporna na
Scieranie, wlasnosci gumy,
niewrazliwa na wilgo¢

bardzo odporna na
Scieranie, wtasnosci gumy,
niewrazliwa na wilgo¢

Kompozycje tworzg dobre potaczenia z zywicami

Araldit (dobra przyczepnos$¢

miedzywarstwowa).

Zastosowanie

rdzennice, ostony
przeciwscierne, formy

ptyty modelowe, rdzennice,
czesci odporne na
uderzenia i $cieranie

formy matki dla przemystu
ceramicznego, czesci
podobne do gumowych,
ostony przeciws$cierne

formy matki dla przemystu
ceramicznego, czesci
podobne do gumowych,
ostony przeciwscierne

Dane fizyczno-mechaniczne

rozdarcie (DIN 53356)

Czas zycia (11) min 15-22 15-20 15-20 30-40
Lepkos¢é mPas 2700 5200 3000 2000-4000
Dane fizyczno-mechaniczne (utwardzanie 7 dni w 25°C lub 14h/40°C)

Wyglad / kolor karmelowy kremowy karmelowy koniak
Twardos¢ Shore’a

(1SO 868) 55D 67D 75 A 45 A
Wytrzymatos¢ na MPa

rozcigganie (ISO 527) 1 21 7.5 3
Wydtuzenie do %

zerwania (1ISO 527) 135 127 376 270
Wytrzymatosé na N/mm 45 84 12,5 6

Iso = izocjanian / poliol = $rodek sieciujgcy (kompozycje poliuretanowe)




RenCast

d) Mass Castin

- Uniwersalna zywica poliuretanowa

Odlewanie

Pasty

Masy do ubijania

Proporcj

ia (czesci wagowe)

7

8

10

RenCast 5146 Iso. 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80
RenCast 5146 Polyol 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
Wypetniacz DT 081 110 200 600
Wypetniacz DT 082 330 420 330 600 900
Proszek zeliwny 550

Proszek aluminiowy 40

Wyglad / kolor

jasny

jasny

jasny

Parametry proces

bes szary bes bes szary czarny szary biaty szary biaty
Temperatura reakcji o _ _ _ _ _
(egzotermia) (2L) o} 90 45 40 50 60
Czas zycia (2I) min 20-25 30-40 30-40 30-40 30-40 30-40 30-40 30-40 30-40 30-40
Min. czas utwardzania h 10-14 10-14 10-14 10-14 10-14 10-14 10-14 10-14 10-14 10-14

Wiasnosci po utwardzeniu (7 dni w RT lub 14h 40°C

Gestos¢é g/cm3 1.2 0.9 1.6 1.85 1.8 3.3 0.77 1.8 0.6 1.8
Twardos¢ Shore’a
(ISO 868) D 80 70-75 85 85 85-90 90 70 85 - 85
P Eaor g MPa | 85-90 65 90-95 | 100-105 | 95-100 | 115-120 | 40-50 | 75-80 | 12-15 | 70-75
Sciskanie (ISO 604)
L= MPa | 3000 | 4500 | 9500 | 10500 | 10000 | 10000 | 3500 | 10000 | 2500 | 11000
sciskaniu (ISO 604)
Wsp. rozszerzalnosci 6\
cieplnej (DIN 53752) 10° K 100 40-50 45 40 45 45-50 35-45 40-45 6-8 25-35
Skurcz liniowy (prébka ) ) ) ) )
500x70x50mm) mm/m 2 0.1 0.1 0 0
LD Ll mm 20 100 250 300 200 200 - - . .

(skurcz <1mm/m)




RenPIM

RenPIM Mieszanie maszynowe za pomoca mieszarko-dozowmika

Opis produktu Iso. 5212 | 5213-1 ’ 5214 | 5215 | 5216 | 5217 ’ 5218 | 5219 | 5220 | 5221-1 ‘
Poliol 5213 5214 5215 5216 5217 5218 5219 5220 5221-1
Proporcje mieszania Iso 60 63 80 80 80 80 80 80 120 100
(czesci wagowe) Poliol 100 100 100 100 100 100 100 100 100 32
Wiasciwosci elastyczny, niepalny wg wysoka wysoka wysoka wysoka duzy modut | spowalniacz wysoka Wysoka
imituje UL94V-0, odporno$¢ odpornos¢ odpornos¢ odporno$é E symuluje reakcji odpornos¢ odpornos¢
HDPE imituje cieplna, cieplna, na udar, na udar, PP/ABS szybszych cieplna do na udar,
PP/ABS mozliwo$¢ symuluje mozliwo$é symuluje systemow, 180 °C, symuluje PE
barwienia, PP/ABS barwienia, PP/ABS odlewanie symuluje
symuluje symuluje wigkszych PP/ABS
PP/ABS PP/ABS objetosci
Zastosowanie Funkcjonalne czesci prototypow i czesci o krotkim czasie wykonania.
Parametry przetworstwa
Czas 2ycia w 25°C sek. 100-120 50-70 60-80 40-60 40-60 40-60 100-130 | 40-60min 45-70 45-55
Odformowanie po (25°C) | min 15-20 15-30 10-15 10-15 15-20 10-15 20-30 16-18h 15-20 15-20
Max. grubos$¢ warstwy mm 4 3 4 4 5 5 4 20 4 4
Zalecane utwardzanie patrz karty techniczne
Dane fizyczno-mechaniczne
| Wyglad / kolor jasny karmel jasny bez czarny jasny czarny czarny jasny czarny czarny
;‘é"g’ggasf Shore’a 5565D | 78-83D | 75-80D | 75:80D | 7580D | 75-80D | 75-85D | 78-83D | 70-80D | 70-74D
Stabilno$é wymiarowa °C .
do (ISO 75) y! i (80) 90 120 130-140 80 85-90 90-100 70-75 do 184 58
Wytrz. na udar Charpy, | KJ/m
podwsjny karb(IS0179) 11 4 25 25 35 2.8 1.9 3 6 170-190
Wyt. na rozcigganie w MPa
25°C (1S0527) 15-20 30-35 30-40 30-40 30-35 35-40 40-45 60-70 45-50 30-40
;‘;%g"(f’s"ozse;.‘,")’a“'a w % | 3540 | 10-15 3-10 5-10 35-40 8-12 1820 | 10-14 510 | 160-190
Modut E w 25°C(IS0527) | MPa 700 1400 1800 1200 1300 1300 1800 3100 1800 390

RenPIM V-G Odlewanie w komorze prézniowe
Opis produktu Pol. JEZEY | 5281 | 5282 | 5282 | 5283 | 5234 | 5284 | 5285 | 5286 | 5287 | 5289
Iso. Y1y 5281 5281 5281 5281 5234 5284 5285 5286 5287 5289
Proporcje mieszania Pol. 100 30 32 80 100 100 100
(czesci wagowe) Iso. 25 100 100 100 150 150 90
Wiasciwosci Symulacja gumy, niska lepko$¢, dobra sprezystosé, symulacja symulacja symulacja Symulacja Symulacja Symulacja
mozliwos$¢ barwienia PP/ABS, PP/ABS, PP/ABS, duza ABS, duza ABS, ABS, posiada
mozliwos¢ duza wytrzymato$¢ | wytrzymato$ | odporny na | atesty FAR 25
barwienia | wytrzymato$ na ¢na uv ora UL94 VO
¢ na udar temperature, temperature
dobra
elastycznos¢
Zastosowanie Funkcjonalne czesci prototypow i czgsci.
Parametry przetworstwa |
Czas 2ycia 100g. w 40°C min [ 5-10 | 5-10 | 5-10 [ 5-10 | 5-10 6 13-16 10 6 4-5 5-6
Odformowanie po (70°C) | godz 2 2 2 2 2 0.75 2 0.75 0.75 2 2
Max. grubos¢ warstwy mm 10 10 10 10 10 5 10 10 10 10 10
Zalecane utwardzanie patrz karty techniczne
Dane fizyczno-mechaniczne |
Wyglad / kolor jasny bez biaty transp. czarny Czarny | przezrocz | brazowy
bez ysty
Twardos¢ Shore’a
(1SO 868) 40 A 50 A 60 A 70 A 90 A 79D 68 D 80D 80D 80D 78D
Stabilno$é wymiarowa °C N - - N N
do (ISO 75) 97 120 140 116 84
‘é‘;{‘é ’(‘fsg’sz;_f)‘ga"'e w MPa | 75 | 167 | 262 | 429 | 2241 45 25 42 70 76 64
Wydt. do zerwania w %
25°C (1S0527) 80 72 92 85 128 12 125 30 14 12 3
Modut E w 25°C(1S0527) MPa - - - 441 1450 660 1400 2 000 2 400 107




RenPIM

Ren Parts In Minutes (odlewanie reczne)

Produkt Iso. 6405 ‘ 5236 | 5146
Poliol 6405-2 5236-1 5146
Proporcje mieszania Iso. 100 100 80
(czesci wagowe) Poliol 100 100 100
Wiasciwosci niskolepka, do odlewania cienkich duzy modut E, dluzszy czas zycia, odporny na $cieranie, gtadka
profili, wiasnosci podobne do HDPE/PP wilasnosci podobne do ABS powierzchnia, wtasnos$ci podobne do
PA
Zastosowanie odlewy czesci i powierzchni Rapid Prototyping do produkgiji produkcja funkcjonalnych
prototypowych funkcjonalnych czesci prototypow prototypow
Parametry przetwérstwa
Czas zyciaw 25 °C Min 20-30 20 40-60
Odformowanie po (w h 10-14 1.5h/70°C 16-18
25°C)
Max. grubos¢ warstwy Mm 20 12 20
Zalecane utwardzanie 14h/40°C 8h/60°C 14h/80°C
Dane fizyczno-mechaniczn
| Wyglad / kolor biaty jasny bez jasny bez
Gestosé glcm® 1.15 1.1 1.2
Twardosé Shore’a 70D 78D 78-83 D
(ISO 868)
Stabilnos¢ wymiarowa °C 50-55 70 70-75
do (ISO75)
Wytrzymatos¢ na MPa - 40 60-70
rozcigganie (1ISO527)
Wydtuzenie do zerwania % - 4 10-14
(1ISO527)
MPa - 1700 3100

Modut E (1S0527)
| janian / Pol

Produkty pomocnicze

Produktu | opis | Zastosowanie

RenlLease

QZ5 Srodek uszczelniajgcy Srodek zacierajacy pory betonu, gipsu itp.

QZ 5101 Srodek uszczelniajgcy na bazie wodnej Srodek zacierajgcy pory gumy, wosku, tworzyw sztucznych itp.

Qv 5110 rozdzielacz woskowa pasta rozdzielajaca dla systemoéw utwardzanych na zimno i
ciepto

QZ 5111 rozdzielacz woskowa ptynny rozdzielacz dla systeméw utwardzanych na zimno i ciepto

QZ 13 rozdzielacz silikonowy rozdzielacz wytrzymaty na wysokie temperatury

Wypetniacze

DT 5039 Srodek tiksotropujacy niepylny, zwiekszajacy lepkosé epoksydowych i poliuretanowych

DT 082 biaty wypetniacz (tlenek metalu) do réznych zastosowan

DT 081 szary lekki wypetniacz mineralny do réznych zastosowan

DT 090 — 100/800/3000

pyt i granulat aluminiowy

do réznych zastosowan

DT 077-1

biaty, miekki wypetniacz mineralny

do réznych zastosowan

DT 078 czarny, miekki wypetniacz mineralny do réznych zastosowan

XV 278 wypetniacz specjalny, obrabialny granulat do réznych zastosowan

FFD biaty, bardzo lekki wypetniacz specjalny do r6znych zastosowan

WAX SHEET 266 kalibrowane woskowe arkusze dystansowe réznej grubosci dostepne grubosci: 0,2; 0,25; 0,3; 0,4; 0,5; 0,6; 0,7; 0,75; 0,8;
(jedna strona klejaca) 0,9; 1,0; 1,2; 1,25; 1,5; 1,6; 1,75; 1,8; 2,0; 2,4; 2,5; 2,8; 3,0; 4,0;

5,0;6,0; 7,0; 8,0; 9,0
DY 219 przyspieszacz do aromatycznych utwardzaczy epoksydowych przyspieszacz
DY 5054 Srodek spieniajgcy do epoksydow do uzyskania lekkich, sztywnych i trwatych pianek

Araldit DW0131+DW0137

pasty barwiace (biata, zétta, czerwona, zielona, niebieska,
brazowa, czarna)

pasty pigmentowe do barwienia zywic

XW 5129/5130 szpachla poliestrowa szybkoutwardzalna pasta do napraw, klejenia, sztukowania
XW 5121/5130 bardzo drobnoziarnista szpachla poliestrowa szybkoutwardzalna pasta do napraw, klejenia, sztukowania
Araldit 2000 rodzina klejéw epoksydowych i poliuretanowych do réznych zastosowan




SQS Zertifikat ISO 9001/ 1SO 14001

Araldit® —  Zywice epoksydowe
Ureol® —  Zywice poliuretanowe
RenShape® —  Plyty modelarskie i narzedziowe
RenPaste® - Pasty modelarskie i narzedziowe
RenGel® —  Zywice powierzchniowe / zelkoty
RenLam® —  Zywice do laminowania
RenCast® - Zywice do odlewania
Agomet® - Zywice metakrylowe
Oferta zywic narzedziowych zawiera m.in.: W naszym asortymencie sa:
b Zywice do stereolitografii _ b Plyty modelarskie i narzedziowe
» Zywice do stylizacji i modelowania P Paty modelarskie i narzedziowe
4 Zywice na omodelowanie odlewnicze P Zelkoty epoksydowe i poliuretanowe - zywice
b Zywice do prac prototypowych powierzchniowe
b Zywice na ttoczniki b Zywice do laminowania i wypetniania
P Zywice na formy do termoformowania i ¥ Zywice do odlewania
wtrysku termoplastow P Zywice szybkoutwardzalne - seria FastCasting™
» Zywice na formy do konstrukcji poliestrowych » Zywice elastyczne
¥ Zywice na formy do ceramiki, gipsu, betonu P Parts In Minutes®- zywice imitujace termoplasty
b Zywice na formy do pianek PUR i gumy b Zywice Mass Casting®
P Zywice na pomoce warsztatowe: podkiadki, b Zywice do modelowania
kopiaty, uchwyty itp. b Zywice specjalne
b Zywice na formy przettoczne (RTM) » Produkty pomocnicze - uszczelniacze, rozdzielacze,
» Zywice na formy do pre-pregéw wypetniacze, arkusze dystansowe, pasty barwiace,
¥ iinne srodki tiksotropujace, srodki spieniajace, szpachle

poliestrowe, kleje.

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY OBROBCE.

Uwaga BHP!

Produkty firmy HUNTSMAN Advanced Materials mogq by¢ obrabiane bez ryzyka, pod warunkiem, ze zachowane bedg odpowiednie dla chemikalidow $rodki ostroznosci.
Materiaty nieutwardzone nalezy trzymaé z dala od $rodkdw spozywczych. Aby unikng¢ reakcji alergicznych, nalezy nosi¢ nieprzepuszczalne rekawice gumowe lub plastikowe
oraz okulary ochronne. Po kazdej operacji rece nalezy doktadnie umy¢ mydtem w cieptej wodzie, unikajac rozpuszczalnikéw, a po umyciu wytrze¢ jednorazowym recznikiem
papierowym - nie uzywa¢ tkanin. Miejsce pracy powinno by¢ doktadnie wietrzone, wzglednie nad miejscem pracy nalezy zamontowa¢ wyciag. Doktadny opis wszystkich
Srodkéw ostroznosci znajduje sie w broszurze firmy HUNTSMAN (Publ.Nr.24264/3/e) pt. ,Informacje o higienie pracy przy obrébce tworzyw sztucznych” oraz w certyfikatach
bezpieczenstwa poszczegolnych produktéw. Na Panstwa zyczenie chetnie wyslemy te publikacje.

Naszych porad na temat techniki stosowania udzielamy w oparciu o aktualny stan naszej wiedzy. Nie zwalnia to jednak Panstwa z obowigzku sprawdzania we wtasnym
zakresie naszych produktéw na ich zgodno$¢ z zatozonym celem i technologia. Zastosowanie, uzycie oraz obrobka produktéow nastepuje juz poza mozliwosciami naszej
kontroli i odpowiedzialno$¢ za nie z tego powodu ponosza wytacznie Panstwo. Istniejace juz ewentualne prawa patentowe oséb trzecich sg uwzgledniane. Gwarantujemy
doskonatg jako$¢ naszych produktéw zgodnie z naszymi Ogdinymi Warunkami Sprzedazy.

Mlm Dystrybutor regionalny:

ul. Wojska Polskiego 66

05-822 Milanéwek

Tel.: (022) 7558521
7248737

Fax: (022) 7558009

E-mail: milar@milar.pl

www. milarpl RenShape’
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