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Nowa era pianek do infuzji i RTM

Od poczatku istnienia ludzkosci cztowiek podgladat nature i prébowat skopiowaé z niej najlepsze
rozwigzania. Obszarem szczegdlnego zainteresowania cieszyty sie materiaty lekkie i zarazem bardzo
wytrzymate, takie jak np. kosci ptakdw. W momencie pojawienia sie kompozytéw zrozumiano, ze
zastosowanie materiatéw przektadkowych znaczaco obnizy mase laminatu przy zachowaniu ich
znakomitych parametréw wytrzymatosciowych. Od samego poczatku jako materiaty przektadkowe
stosowano drewno balsa i pianki PVC. Materiaty te istniejg na rynku od bardzo dawna, tak wiec
minimalizacja masy przy jednoczesnej maksymalizacji wytrzymatosci zostata opanowana do perfekcji.
Od kilku lat naukowcy we wspdtpracy z technologami prowadzili badania nad materiatami, ktére
mogtyby zrewolucjonizowaé rynek materiatéw przektadkowych. Wynikiem tych badan jest pianka na
bazie PET - nowy materiat, ktéry w ciggu kilku lat zdobyt rzesze zwolennikdw.

Szwaijcarska firma Airex, wychodzgc naprzeciw oczekiwan klienta, wprowadzita w swojg oferte dwa
nowe materiaty przektadkowe na bazie pianki PET: serii T90 (pianka uniepalniona, ktdra posiada
certyfikat kolejnictwa DIN5510/2) oraz T92. Ich ogromng zaletg jest odporno$é temperaturowa do
150°C oraz ich termoplastyczno$¢ (przy jednoczesnym zachowaniu grubosci zdj. 1). Staty rozwdj tej
tych dwdch serii doprowadzit do zwiekszenia wtasnosci wytrzymatosciowych pianek PET do poziomu
zblizonego do pianek PVC (odpowiednikiem pianki PVC o gestosci 60kg/m?3 jest pianka na PET T92.100
lub T90.100).

Zdjecie 1. Pianka T92.110 o grubosci 75 mm, R=210mm

Wprowadzenie nowych technologii: infuzji i RTM w produkcji laminatéw spowodowato niestety, ze
mimo struktury zamknietych poréw pianki wchtaniajg duzo zywicy. Aby zapobiec temu zjawisku firma
Airex wdrozyta nowg grupe pianek na bazie PET z impregnacjg SealX.

Na wykresie nr 1 przedstawiona zostata absorbcja zywicy podstawowych grup pianek o réznych
gestosciach. Pod uwage wzieto jedynie pianki w arkuszach bez zadnych perforacji, cie¢ czy kanatéw.
Podane wyniki ukazujg jednostronng absorbcje zywicy na 1 m2, dlatego tez aby uzyskac rzeczywistg



absorbcje pianki trzeba pomnozy¢ wynik x 2. Mozna zauwazy¢, ze pianka PVC o gestosci 60kg/m3
wchtania okoto 2 kg/m2, podczas gdy pianka PET firmy Airex — 2,2 kg/m2. Jednak przy zastosowaniu
impregnacji SealX absorbcja pianki PET spadta do 0,8 kg/m2 — czyli oszczedno$é zywicy wynosi 1,4
kg/m?. Powoduje to spadek masy laminatu a co za tym idzie znacznie obnizenie kosztéw.
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Wykres 1. Absorbcja zywicy réznych pianek podczas infuzji lub RTM

Zalety nowej impregnacji pokazuje przyktad 50 metrowego $migta sitowni wiatrowej, w skfad ktérej
wchodzi okofo 208 m? pianki PET. Catkowita masa pianki z zywicg bez impregnacji SealX wynosi 627
kg, natomiast po zastosowaniu impregnacji masa zmniejszyta sie do 433 kg (350 kg + 83 kg zywicy).
Oznacza to oszczednos¢ 267 kg zywicy tylko na samej piance a to z kolei przektada sie na finalny
laminat.

Zdjecie 2. Roznica w absorbcji zywicy w piance PET T92.100 bez impregnacji (po lewej) oraz z
impregnacja SealX (po prawej).



Wykres 2 pokazuje poréwnanie pianek PVC 60kg/m?3 i PET T92.100 (105 kg/m?3)SealX wzgledem masy
i grubosci. Mozna zauwazy¢, ze po zaimpregnowaniu pianek zywicg, pianka PET T92.100 SealX ma
mniejszg mase do pewnej grubosci wzgledem pianki PVC 60 kg/m? . Jest to spowodowane wieksza
gestoscig pianki PET. Z wykresu wynika, ze ponizej 15 mm grubosci pianki, pianka PET jest lzejsza przy
zachowaniu takich samych paramertéw wytrzymatosciowych.
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Wykres 2. Zaleznos¢ wagi pianek po impregnacji od grubosci arkusza.

Ciggte rozwdj i udoskonalanie materiatéw przez firme Airex zaowocowato tym, ze pianki PET T90 i
T92 sg przysztoscig laminatdw, a impregnacja SealX stworzyta z nich nowa jakos¢, ktdra zmienita
podejscie do materiatow przektadkowych.



