Dopasuj wzmocnienie do swoich potrzeb

Odpowiedni dobér wzmocnienia na etapie projektu elementu kompozytowego jest parametrem
krytycznym, decydujgcym o finalnych wtasnosciach kompozytu. Gotowe, istniejgce na rynku
standardowe kompozycje w postaci rowingu, mat czy tkanin plecionych oraz szytych w wiekszosci
przypadkéw pozwalajg na wybdér optymalnego rozwigzania. Co jednak jesli wymagania dotyczace
konstrukcji lub parametréow wytrzymatosciowych nie mogg zostaé spetnione z zastosowaniem
»standardow”?

Korzystajgc ze wsparcia i doswiadczenia inzynieréw firm Milar i Saertex, dostosowanie wzmocnienia
pod indywidualne wymagania klienta nie stanowi juz problemu.

Innowacyjne i szyte na miare tkaniny wykonane ze szkta, wegla, aramidu lub innych widkien
specjalnych (znane réwniez pod nazwg multiaxiale lub tkaniny NCF — z ang. Non-Crimp-Fabrics) firmy
Saertex dostepne sg w ponad 3000 wariantach. Jezeli jednak zaden z nich nie spetnia wymagan,
mozliwe jest wykonanie wzmocnienia stricte ,na miare”, poprzez odpowiedni dobdér materiatu,
gramatury, ilo$¢ warstw oraz kombinacji kierunkdw ich utozenia.

Nalezy zauwazyg¢, ze standardowe typy tkanin szytych dostepne w ofertach producentéw, mogg rézni¢
sie miedzy sobg. Tak wiec, dostepne na rynku ,,biax 600" czy ,quadriax 1200” o tej samej lub zblizonej
gramaturze, w porownaniu do tkanin Saertex, mogg odrdznia¢ sie m.in. rodzajem zastosowanego
witdkna, gruboscig przedzy, gramaturg poszczegdlnych warstw czy wersjg szycia. Jako, ze elementy te
moga mieé wptyw na wtasnosci finalnego elementu i jakos¢ przetwarzania zastosowanej tkaniny, warto
przed wyborem wtasciwego materiatu zapoznac sie szczegdtowo z jego specyfikacjg techniczna.

Rys. 1. Konstrukcja tkanin NCF

Struktura tkanin NCF firmy Saertex

*Mozliwe utozenie widkien pomiedzy -22,5° do +22,5°

Ze wzgledu na kierunek dziatania obcigzern mechanicznych, wtékna w poszczegdlnych warstwach
uktadane sg w kierunkach +/-45°, 90° oraz 0°. Mozliwe jest rowniez utozenie wtdkien w kierunkach
pomiedzy -22,5° a +22,5°. Tkaniny multiaxialne, dzieki swojej wielowarstwowej konstrukcji, pozwalajg
na znaczng optymalizacje procesu produkcyjnego, dzieki skréceniu etapu uktadania wzmocnienia
(wiele warstw za jednym razem). llos¢ warstw oraz ich orientacja wzgledem siebie uwarunkowana jest
wymaganiami wytrzymatosciowymi oraz procesem przetwoérczym.



Bazowo, tkaniny NCF produkowane sg jako:

- jednokierunkowe (0° lub 90°)

- dwukierunkowe (0°/90° lub +/-45°)

- trzykierunkowe (+/-45°/0° lub 90°/+/-45°)

- czterokierunkowe (+/-45°/90°/0°)

Istnieje réwniez mozliwos¢ wykonania tkanin wiecej niz czterokierunkowych.

Bez wzgledu na budowe, multiaxiale moga by¢ produkowane maksymalnie do 3810 mm szerokosci lub
ciete zgodnie ze specyfikacjg klienta. Duze mozliwosci konstrukcyjne pozwalajg na wytworzenie tkanin
o gramaturze az do 4000 g/m?2.

Oprdcz tkanin szytych ztozonych jedynie z warstw wtdkien szklanych, weglowych czy aramidowych,
firma Saertex proponuje réwniez klientom matotkaniny z dodatkowg warstwg maty szklanej, tkaniny
z medium ptyngcym dedykowane do procesu infuzji (SAERflow), tkaniny do procesu RTM z warstwg
pianki PP (SAERcore czy SAERcore MAX) oraz materiaty przektadkowe w postaci pianek przeszywanych
wtdknami szklanymi (SAERfoam).

Produkty Saertex dedykowane sg do wielu proceséw produkcyjnych — infuzji, RTM, nawijania, SMC,
pultruzji i innych oraz kompatybilne ze wszystkimi standardowo dostepnymi na rynku zywicami.

Wiecej informacji na stronie www.milar.pl.



