materiaty kompozytowe

System SAERTEX LEO®

Kolejnictwo, budownictwo czy tez przemyst morski sa sektorami gospodarki, w ktérych pew-
nosc dziatania ma kluczowe znaczenie dla bezpieczenstwa. Minimalizacja masy przy jednoczes-
nej maksymalizacji wydajnosci finalnej konstrukgji jest jednym z podstawowych celéw stawia-

nym projektantom.

SAERTEX, jako jeden z czotowych
$wiatowych producentéw wzmocnien do
kompozytéw, stawiajac czota tym ocze-
kiwaniom, wprowadzit do swojej oferty
nowy rodzaj wzmocnienia, spetniajacy
wysokie wymagania w zakresie ochrony
przeciwpozarowe;j.

SAERTEX LEO to ztozony system, ktory
dedykowany jest dla przemystu morskie-
go, budownictwa i produkcji pojazdéw
szynowych. W przeciwienstwie do kon-
wencjonalnych systeméw ochrony prze-
ciwpozarowej, LEO nie ma negatywnego
wptywu na wiasciwosci mechaniczne.

W zaleznosci od specyficznych wyma-
gan klienta i zamierzonego zastosowania
komponentéw, system LEO wykorzystuje
rézne materiaty przektadkowe, zoptyma-
lizowang warstwe NCF (szkto, wegiel, ara-
mid lub hybryde) oraz specjalne zywice
infuzyjne LEO. Warstwa ochronna LEO jest
zawsze ostatnim elementem. Poszczegdl-
ne komponenty sa dobierane w zaleznosci
od zamierzonej aplikacji i wymagan klien-
ta. Nie majg one wpltywu na wiasciwosci
mechaniczne, a zdolnos¢ do ukfadania
tkaniny nie jest ograniczona. Materiaty
dostarczane sg jako system do produkgji
czesci, a na zyczenie oferowane sg réwniez
ustugi wspierajgce w obszarach inzynierii
i produkgji.

Korzysci wynikajace ze
stosowania SAERTEX LEO

Ochrona przeciwpozarowa

LEO spetnia miedzynarodowe normy
ochrony przeciwpozarowej, jest przete-
stowany zgodnie z IMO FTP i EN 45545-2 i
zgodny z norma DIN SPEC 91326.

Ten system kompozytowy zapewnia po-
wtarzalng ognioodpornos¢, ktora jest jed-
nolita w catym elemencie dzieki niewypet-
nionej zywicy o niskiej lepkosci, warstwie
przeciwspeczniajacej i niepalnej warstwie
tkaniny NCF. Zapewnia to jednakowy sto-
pien ochrony przeciwpozarowej na catej
powierzchni elementu i tym samym osia-
gniecie celu w postaci uzyskania powta-
rzalnych wynikéw. LEO dedykowane jest
zaréwno do konstrukcji monolitycznych,
jak i warstwowych.

LEO zostat przetestowany zgodnie
z miedzynarodowymi standardami niepal-
nosci i ognioodpornosci. Oferuje unikalne
pofaczenie maksymalnej ochrony przeciw-
pozarowej i najwyzszej wydajnosci me-
chanicznej z minimalng masa elementu.

Tabela 1.

Omilar

A member of the Biesterfeld Group

Waga

LEO to lekki materiat o doskonatych wta-
sciwosciach mechanicznych. W poréwna-
niu z tradycyjnie produkowanymi kompo-
nentami, LEO ma imponujacag sztywnos¢,
wytrzymatos¢ na rozcigganie i zginanie,

IMO RES.A 653 (16) FTP DIN EN 45545-2:2016 ENISO 13501-1:2017 STANAG 4602

CODE MSC 61 (67) HL 2 /3 dlaR1
Aneks 1 cz.2 HL2/3dlaR7
Aneks 1 cz.5 HL2/3dlaR17
Aneks 1 cz.3

Aneks 1 cz. 10

IMO FTP Code; Part 10 DIN 5510
HSC 2000 (ISO 9705) S4/SR2/ST2
> 9 min 46
DIN 4102-1 NFF 16-101
B1 UNE 23.721:1990
M1/ F1
ASTME 84 BS 6853

klasa A / klasa 1
BS 476-7 — klasa 1
BS 6853, Aneks B

Kat.1B ext.

Kat. 2 int.

Tabela 2.

BS 476-6 — klasa 0

B -52,d0 AFAP 4/5 - F2
AFAP 2 -S2
AFAP 3 -T1
DIN 4102-1
B1
NFF 16-101
M1/F1
ASTME 84

klasa A / klasa 1

Zginanie tréjpunktowe

sztywniejszy

Odniesienie
Parametr (laminat
reczny)
Modut Younga 0° 83
[Gpa] ’
Grubos¢ materiatu 11,84
[mm]
Waga [g] 3,036
Ugiecie [mm] 96,78
Rezultat ODNIESIENIE
SAERTEX LEO" “ HLU
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LEO UD LEO UD
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Tabela 3.

materiaty kompozytowe

Ugiecie belki

_ LEO ~Odmiany (infuzja) ]
Parametr

(Laminat reczny) LEO UD (sztywny) LEO UD (lekki) LEO Multiax (sztywny)

5 x mata ) ) 4 x Quadriax

Udziat objetosciowy widkien 19%
Gestos¢ zywicy [kg/dm?] 1,5
Modut Younga 0° [Gpal] 83 42,5
Grubos$¢ materiatu [mm] 3,64 3,73
Waga [g] 156 170
Ugiecie [mm] 208 37,8
ok. 8% ciezszy
Rezultat Odniesienie

ktoére sa wielokrotnie lepsze od tradycyj-
nie stosowanych materiatbw - pomimo
niskiej masy i zmniejszonej grubosci mate-
riatu. Spetnia wymagania norm wymienio-
nych w tabeli 1.

Wydajnos¢ ekonomiczna

LEO oferuje maksymalng efektywnosc
dzieki mozliwie najnizszemu naktadowi
materiatéw, opfacalnemu procesowi pro-
dukcji (znormalizowanej technologii infu-
zji) oraz produkcji komponentéw bez cza-
sochtonnego, posredniego utwardzania
poszczegdlnych warstw.

LEO moze by¢ przetwarzane w tempe-
raturze pokojowej. Dodatkowo producent
oferuje dostarczenie precyzyjnie wycie-
tych ksztattéw, zgodnie z wymaganiami
klienta na podstawie indywidualnych ry-
sunkéw CAD, co znacznie przyspiesza pro-
ces produkgji.

5,5x sztywniejszy

SAERTEX LEO HLU

Bezpieczenstwo toksykologiczne

LEO jest wolnym od halogendéw i toksy-
kologicznie bezpiecznym materiatem. Do
przetwarzania nie jest wymagana specjal-
na odziez ochronna. W przypadku pozaru
nie wydzielaja sie zadne toksyczne sub-
stancje, a wytwarzanie dymu jest minimal-
ne (57 razy mniej wydzielania dymu niz
w przypadku PES GFRP).

Na polskim rynku materiat LEO dostep-
ny jest w ofercie firmy Milar Sp. z 0. 0. — wy-
tacznego dystrybutora produktow Saertex
w Polsce.

ok. 35% Izejszy

ok. 1.2x sztywniejszy

50%

1,04
42,5 16,5
2,24 3,69
103 168
174 100,5

ok. 8% ciezszy

2x sztywniejszy

artykut sponsorowany

Milar Sp. z 0. o.

ul. Graniczna 47

05-825 Grodzisk Mazowiecki
tel. 22 755 85 21

fax 22 755 80 09
milar@milar.pl

www.milar.pl

Nowy materiat kompozytowy

Na Wydziale Mechanicznym Politech-
niki Biatostockiej zainicjowano projekt
+Nowoczesne kompozyty o osnowie me-
talicznej wzmacniane naturalnymi okrze-
mkami” (New metal matrix composites rein-
forced with natural diatoms), ktéry uzyskat
dofinansowanie Narodowego Centrum
Badan i Rozwoju.

Celem badan jest wytworzenie oraz
scharakteryzowanie nowoczesnych ma-
teriatbw kompozytowych o osnowie
metalicznej (MMC) z naturalnym wzmoc-
nieniem, w postaci pancerzykéw okrze-
mek. Kompozytowe materiaty o osnowie
metalicznej stanowiag stosunkowo duzg
grupe materiatdw okreslanych przez
rodzaj osnowy metalicznej, a takze ro-
dzaj wzmocnienia (wielkos¢, morfologie,
orientacje, rozmieszczenie, udziat objeto-
Sciowy/fazowy).

Innowacyjnos¢ projektu obejmuje wy-
korzystanie stosunkowo tanich, w poréw-
naniu do dotychczas stosowanych napet-
niaczy (np. SiC), pancerzykéw okrzemek,
ktéorych zadaniem bedzie poprawa efek-
tywnych wiasciwosci mechanicznych MMC.
Nie bez znaczenia pozostaje fakt dostep-
nosci okrzemek, wystepujacych zaréwno
w $rodowisku naturalnym, jak i mozliwych
do uzyskania w procesie hodowli. Osiggnie-
cie wyznaczonego celu, bedzie wymagato
okreslenia gatunkéw okrzemek spetniaja-
cych wymagania, a takze zoptymalizowa-
nie procesu wytwarzania kompozytéw.

Nowo zaprojektowany materiat kompo-
zytowy zostanie wytworzony w oparciu
o znane techniki wytwarzania (np. metalu-
rgia proszkéw, odlewanie, wyciskanie) oraz
poddany ocenie zarébwno eksperymental-
nej, jak i teoretycznej. Zastosowanie na-

turalnego napetniacza, bedzie wymagato
optymalizacji poszczegdlnych metod. Wha-
$ciwosci wytworzonego materiatu zostang
poddane ocenie eksperymentalnej z wyko-
rzystaniem najnowoczesniejszych metod
badawczych inzynierii materiatowej, m.in.
obrazowanie z wykorzystaniem wysoko-
rozdzielczej skaningowej i transmisyjnej
mikroskopii elektronowej (odpowiednio
SEM i TEM), komputerowej nanotomografii
rentgenowskiej (nanoXCT), a takze bada-
niom wiasciwosci mechanicznych (m.in.
wytrzymatosé, modut Younga).
Innowacyjny materiat kompozytowy za-
interesuje branze z dziedziny konstrukgji
lekkich, w szczegdlnosci przemyst motory-
zacyjny, lotniczy, kolejowy, a w przypadku
urzadzen mobilnych - elektroniczny.

Zrédto: www.pb.edu.pl I
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