Innowacyjna, specjalistyczna powtoka z wtérnym utwardzaniem wilgocig - DYMAX
Dual-Cure 9483

Dual-Cure 9483 to bezrozpuszczalnikowa
powtoka ochronna w postaci lakieru, ktéra
utwardza sie na ptytkach PCB pod wptywem
$wiatta UV/widzialnego. Dodatkowg jej zaletg =
jest fakt, ze pod wptywem wilgoci z otoczenia,
z uptywem czasu nastepuje utwardzanie w ¢
miejscach zacienionych, do ktérych nie dotarto
promieniowanie UV.

Dla lepszej kontroli wizualnej produkt Swieci na
jasnoniebiesko w ,czarnym” swietle UV o
niskiej intensywnosci (365 nm). Rysunek 1. Dymax Dual-Cure 9483

Dual-Cure 9483 mozna tatwo nakfada¢ w grubosci od 2 do 8 mils (0,002" - 0,008"), co spetnia
wymagania wiekszosci projektow PCB w aplikacjach z segmentu elektroniki samochodowe;j.

Materiat wykazuje wysmienitg odpornos¢ korozyjng i chemiczng, a takze doskonate
wlasciwosci przy zmiennych cyklach termicznych. Moze by¢ stosowany zaréwno
w sztywnych, jak i elastycznych obwodach drukowanych w przemysle motoryzacyjnym,
elektronice ogdlnej/konsumenckiej a takze w przemysle lotniczym i obronnym. Jest idealny do
powlekania czujnikbw samochodowych, modutéw sterujgcych i réznych komponentéw
samochodowych.

Produkt Dual-Cure 9483 jest w petni zgodny z dyrektywami RoHS2 2015/863/UE.

Materiaty Dymax nie zawierajg rozpuszczalnikow i utwardzajg sie pod wptywem Swiatta. Ich
zdolno$¢ do utwardzania w kilka sekund skutkuje nizszymi kosztami przetwarzania.
Utwardzane za pomocg punktowych lamp UV, z wigzka skupiona, reflektorami lub systemami
przenos$nikow, zapewniajg optymalng predkosc i wydajnosé dla maksymalnej wydajnosci.

Lampy Dymax pozwalajg na zachowanie optymalnej rownowagi pomiedzy $Swiattem UV
a Swiattem widzialnym, zapewniajgc najszybsze i najgtebsze utwardzanie.

Gtéwne cechy Dual-Cure 9483:

o utwardzanie swiattem UV/widzialnym,

e wtdrne utwardzanie wilgocig w miejscach zacienionych,

o doskonata odpornos¢ na szoki termiczne,

o elastyczno$¢ w wysokich temperaturach,

e doskonata odpornos¢ na chemikalia i zabezpieczenie antykorozyjne (ASTM B809),
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Rysunek 2. Odpornos¢ na korozje z zastosowaniem Dymax 9483



dobra wydajnosé

temperatury/wilgotnosci (test 85/85),
odpornos¢ na mgte solng (ASTM B117),

brak rozpuszczalnikéw,

produkt jednosktadnikowy, nie wymaga

mieszania,

jasnoniebieski fluorescencyjny dodatek do
tatwej inspekcji po natozeniu.
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Rysunek 3. Element poddany dziataniu mgty solnej

Kluczowe wtasnosci i korzy$ci w poréwnaniu z konkurencyjnymi technologiami

Cechy Korzysci

Materiat utwardzany v" Pomaga zwiekszy¢ wydajno$¢ procesoéw i obnizy¢
promieniami koszty energii, szczegodlnie w przypadku piecow, gdzie
UV/Swiattem nastepuje odparowanie rozpuszczalnikow

w konkurencyjnych lakierach rozpuszczalnikowych

v' Spetnia wymagania srodowiskowe dotyczgce kwestii
EH&S
Wtérne utwardzanie v' Eliminuje mozliwo$¢ wystgpienia nieutwardzonego
wilgocig materialu w  obszarach zacienionych  obwodu
drukowanego — tam, gdzie nie mogg dotrzeé promienie
uv
Spetnia wymagania v Nadaje sie do réznych zastosowan koncowych w
dotyczgce szoku modutach, czujnikach, falownikach i elementach
termicznego -55°C do informacyjno-rozrywkowych w catym pojezdzie
125°C
tatwe nakfadanie - v' Spetnia wymagania wiekszosci projektéw PCB w branzy
Grubos¢ od 2 mils motoryzacyjnej
(0,002") do 8 mils
(0,008")
Zabezpieczenie v' Spetnia wymagania motoryzacyjne dotyczace mgly
antykorozyjne solnej w oparciu 0 ASTM B117
v' Spetnia wymagania motoryzacyjne dotyczace siarki w
oparciu
0 ASTM 809
Bezrozpuszczalnikowy v Minimalna obstuga, mieszanie i wptyw na $rodowisko
Suchy na powierzchni po v Nie ma potrzeby uktadania w stosy, ustawiania na

utwardzeniu UV

stojakach ani  martwienia uszkodzenia

spowodowane przenoszeniem

sie o

Powloka ochronna utwardzana promieniami UV/wilgocia a powtoka ochronna na bazie
rozpuszczalnika/utwardzana na goraco:

Nizsze roczne koszty operacyjne

Swiattoutwardzalne procesy z uzyciem lakierow UV oferujg potgczenie nizszych kosztéw

robocizny,

energii

przepustowosci.

i/lub naktadanego materiatu w aplikacjach o S$redniej i

duzej

Mniejszy wptyw na srodowisko



Dymax Dual-Cure 9483 nie zawiera rozpuszczalnikbw, w przeciwienstwie do wielu
dostepnych na rynku powtok, ktore wykorzystujg je jako nosniki.

Jest to zgodne z inicjatywami organizacji dgzacych do zmniejszenia emisji rozpuszczalnikow.
e Zwiekszona zdolnos¢ produkcyjna i powierzchnia uzytkowa

Czas, potrzebny do przetworzenia 9483, jest znacznie krétszy niz w przypadku powtok
rozpuszczalnikowych lub utwardzanych na gorgco. Oszczednosc ta pozwala na przydzielenie
zasobdw do innych zastosowan i/lub pozwala na przetwarzanie wiekszej liczby ptyt PCB na
tej samej linii produkcyjnej

Urzadzenia UV do utwardzania sg czesto mniejsze, co daje mozliwos¢ zwolnienia cennej
powierzchni (w poréwnaniu z produkcjg na gorgco przy uzyciu piecow).

W przypadku dodatkowych pytan prosimy
0 kontakt z przedstawicielami firmy MILAR,

|
dystrybutora lakieréw Swiatto-utwardzalnych ' \
DYMAX, gdzie wykwalifikowani pracownicy -
odpowiedzg na wszystkie pytania.
A member of the Biesterfeld Group

Opracowanie: Michat Zielihski
Menadzer Produktu w firmie Milar

Zrédto: materiaty firmy Dymax



